"

ILLBRUCK® SP030
Kristallklarer Klebdichtstoff

Material
Hochtransparenter, einkomponentiger, schnellhartender, Kleb-
dichtstoff auf Hybrid-Basis.

Eigenschaften

SP030 vernetzt mit Luftfeuchtigkeit zu einem elastischen
Klebdichtstoff mit guter Licht-, Alterungs- und Witterungsbe-
standigkeit. Die Hautbildezeit betragt ca. 5 Minuten. Aufgrund
des schnellen Vernetzungssystems wird nach dem ersten Tag
bereits eine Durchhartetiefe von ca. 4 mm erreicht. Wahrend
und nach der Aushartung ist SP030 chemisch neutral, ge-
ruchsarm und nicht korrosiv. SP030 ist isocyanat-, silikon- und
losemittelfrei. Dieser Klebdichtstoff ist vertraglich mit Metallen
und den meisten bautblichen Materialien.

Ausfiihrung
SP030 wird als 310 ml e Kartusche geliefert.

Lieferform
Farbe Bestell-Nr. 310 ml Kartusche
Kristallklar 378256

SP030

Kartoninhalt: 12 Kar h

Technische Daten Kristallklarer

Klebdichtstoff

Eigenschaften Norm Klassifizierung
Spezifisches Gewicht  DIN 52 451-A 1,04 glem®
Verarbeitungsviskositat EN 27 390, 20 0 mm, standfest

mm Profil

Hautbildungszeit ca. b Min. bei 23°C/50% r. F.

Durchhéartegeschwin- ca. 4mm/ 1. Tag

digkeit

Volumenschwund DIN 52 451 2,7%

Modul bei 100% Deh-  EN 28 340 0,65 N/fmm?

nung

Bruchlast EN 28 340 1,65 N/mm?*

Reiffestigkeit DIN 5250452  ca. 0,9 N/mm*

Riickstellvermégen EN 27 389-B =50%

Zuldssige Gesamtver- 20%

formung

Shore-A-Harte 29

Temperaturbestandig- - 40°C bis +80°C

keit

Verarbeitungstempera- + B°C bis +40°C

tur

Lagerung In ungedfineter Originalver-
packung zwischen +5°C und
+25°C

Lagerfahigkeit 12 Monate
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ILLBRUCK® SP030
Kristallklarer Klebdichtstoff

Vorbereitung

* Die Haftflachen missen sauber, d. h. staub-, fettfrei, tragfa-
hig und trocken sein. Flr sauberen Abschluss Fugenrander
abkleben.

* Abhéangig vom Untergrund stehen verschiedene Reiniger
zur Verfugung. Bei Pulverlack-Beschichtungen mit lsopro-
panol vorreinigen. Vorversuche durchfiihren,

* Falls zur Herstellung des optimalen Fugenprofiles notwen-
dig, mit PR102 Rundschnur PE vorstopfen.

o Auf kritischen und unbekannten Untergrinden auf jeden
Fall Vorversuche durchfiihren. Erfahrungswerte fiir even-
tuell notwendige Vorbehandlungen siehe nebenstehende
Hafttabelle.

Verarbeitung

* SP030 wird mittels Hand-oder Druckluftpistolen direkt aus
der Kartusche gleichmaliig und luftblasenfrei aufgetragen
bzw. in die Fuge eingebracht.

* Das Glatten der Oberflache muss innerhalb der Hautbilde-
zeit mit illbruck AA300 Glattmittel Konzentrat oder illbruck
AA301 Glattmittel Spray erfolgen.

* Verwendetes Abklebeband anschliefend sofort entfernen.

Reinigung

Frischer, noch nicht abgebundener Klebdichtstoff kann mit
AT115 Reiniger oder AT200 Reiniger entfernt werden, ausge-
hartetes Material nur mechanisch mit Hilfe eines geeigneten
Werkzeuges (z. B. Abziehklinge).

Hinweis

Bei der Verwendung von SP030 auf Natursteinen kann eine
mogliche Randzonenverschmutzung nicht ausgeschlossen
werden. Die Anwendung auf spannungsrissempfindlichen
Kunststoffen, Spiegelriickseiten und bei Dauernassbelastung
wird nicht empfohlen. Beim Kontakt mit bitumindsen, teer-
haltigen und weichmacherabgebenden Baustoffen kénnen
Verfarbungen auftreten.

Sicherheitshinweis
Die aktuellste Version des Sicherheitsdatenblattes finden Sie
unter www.illbruck.de.

Haftflache Primer Empfehlung
ABS -

Acrylglas PMMA AT105
Aluminium +, AT106

Beton +, AT140

Eisen -

Eloxal +
feuerverzinktes Blech + AT105

Glas +, AT105

Kupfer +

Messing AT105

Polyester GFK +, AT105
Polypropylen -

Polystyrol -
Pulverbeschichtung Einzelfallpriifung
PVC-hart AT105

Die vorstehenden Empfehlungen beziehen sich auf Einsatzgebiete mit nor-
maler Witterungsbelastung und haben aufgrund der Vielfalt der moglichen
Werkstoffvarianten orientierenden Charakter.; + kein Primer erforderlich; +, ...
In Versuchen hat sich gezeigt, dass zwar haufig, aber nicht immer ohne Primer
gearbeitet werden kann. Dies hangt ab von den in der Praxis auftretenden
Belastungen, der j ils exakten Zus 1setzung der angr den Werk-
stoffe bzw. Beschaffenheit der Haftflachen. Da diese Einfliisse oftmals nicht
vorhersehbar sind, empfehlen wir in Fallen, wo auf Primer verzichtet werden
soll, entsprechende Vorversuche.; — Der Einsatz wird nicht empfohlen. Dies
gilt generell auf Untergriinden wir Polyethylen, Silikon, Butylkautschuk, Neo-
pren, EPDM, bitumen- oder teerhaltigen Stoffen (Schwarzanstricken) sowie
Maturstein.; Ein erster Anhaltspunkt fir die Ermittlung des objektbezogenen
Bedarfs abhédngig von der Fugendimension kann der nachfolgenden Tabelle
entnommen werden.

Fugendimension Breite x Tiefe in mm  Ifm-Leistung pro 310 ml Kartusche

bxhb 124
8x6 6,4
10x8 38
15x 10 2,0
20x12 1.2
25x 15 08
30x15 0.6

Ein erster Anhaltspunkt fiir die Ermittlung des objektbezogenen Bedarfs an-
hangig von der Fugendimension kann der Tabelle entnommen werden.
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