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MUREXIN® Dreiecksband EDB 35 
 

Bande de bitume élastomère fusible 
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Domaine d’application 
 

  Pour la réalisation des noues étanche à l'eau dans les fondations et la toiture,  
entre des éléments de construction perpendiculaires, comme les dalles de sol  
et les murs.  Après la fusion et la solidification de la bande, on obtient une liaison 
étanche à l'eau et après c’est possible de procéder à l’étape suivante,  
sans attendre, par l’application des Murexin® revêtements bitumineux,  
des étanchéités réactives ainsi que des étanchéités liquides, ou encore par  
des bandes soudées ou autocollantes. 

 
Caractéristiques 
 

  À élasticité durable 
 Très flexible 
 Modifié au moyen de matières polymérique 

 
Données techniques 
 

 Couleur noir 
Densité 1,10 kg/dm³ 
Délai d’attente avant la prochaine étape immédiatement après la solidification 
Température du support et de mise en 
œuvre  

> 0°C 
 

Emballage 
 

 
 Rouleau 25 m 

Triangulaire 25 x 35 x 18 mm 
 

Conservation 
 

 ± 12 mois stocker au frais, au sec et 
à l’abri du gel sur des palettes en 
emballage non-ouvert 

 

Mesures de sécurité 
 

 Voir fiche de sécurité 
 

 
Mise en œuvre 
 

 
 

Outillage 
Brûleur, lampe à souder 
 
Support 
Le support doit être non gelé, résistant, stable et exempt de substances détachantes.  
Préparer le support en prenant des mesures mécaniques appropriés.  Rebouchage de trous, des inégalités, nids de gravier 
doivent être restaurés et ragréer avec des mortiers de réparation. 
Le support peut être humide mais pas mouillé. 
 
Préparation 
Préparer le support avec Murexin® Voranstrich und Silolack BVS 300. 
 

Mise en œuvre 
Dérouler le EDB 35 et couper en onglet au niveau des coins intérieurs et extérieurs. Faire fondre la bande et immédiatement l’ 
enfoncer fermement dans le profilage.  Les angles obtus sont reliés par fusion.  Pour une fusion parfaite réchauffer la bande à 
nouveau et presser au moyen d’un outil adéquat jusqu'à ce que l’adhérence avec le support soit visible. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Les informations dans cette fiche technique sont basées sur notre longue expérience, a le bût d’informer et est fournie sans aucune obligation contractuelle. 
L'utilisation de nos produits est réservée à des spécialistes et/ou des personnes compétentes et qualifiées. L'utilisateur est responsable de l'exécution professionnelle 
de son travail et de tester l’application de ce produit en fonction des circonstances et de ses possibilités, ainsi de ‘s informer en cas d’incertitude. Les informations 
communiquées par nos services et qui ne figureraient pas dans cette notice, doivent faire l`objet d`une confirmation écrite. Il est impossible de couvrir tous les cas 
d'application présents et futurs ainsi que leurs particularités. Données/remarques/directives qui doivent être connues par l’appliquant (professionnel), ne sont plus 
citées. 
Le matériel, le support et la structure doivent répondre aux normes et directives générales actuelles, nationales et européennes et aux règles générales de l’art. La 
présente fiche technique annule et remplace tous documents précédents. Nous préservons le droit de modifier nos produits sans avis préalable.  
Dupliquer cette publication en toute forme est interdit sans accord écrit. © BTC® sa.  Tous les droits réservés. 

 

 


